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Patentanwalte 



Kuvertiermaschine sowte Verffahren zum Einkuvertieren 



von Einlaqen in Ku verts 



Die Erfindung betrifft eine Kuvertiermaschine nach dem Oberbegriff 
des Anspruches 1 sowie ein Verfahren zum Einkuvertieren von Einla- 
gen in Kuverts nach dem Oberbegriff des Anspruches 20. 

Es sind Kuvertiermaschinen bekannt, bei denen die Kuverts nachein- 
ander mit der Transporteinrichtung einem Magazin entnommen und 
einer Einkuvertiereinrichtung zugefuhrt werden. Dort werden die ent- 
sprechenden Einlagen in das geoffnete Kuvert geschoben, das an- 
schlieBend in einer weiteren Station der Kuvertiermaschine geschlos- 
sen wird. Die Leistung einer solchen Kuvertiermaschine ist begrenzt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die gattungsgemaSe Ku- 

> 

vertiermaschine sowie das gattungsgematte Verfahren so auszubil- 
den, daS die Kuverts in einfacher und zuveriassiger Weise bei hoher 
Leistung durch die Kuvertiermaschine gefOhrt werden k6nnen. 

Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemaBen Kuvertiermaschine er- 
findungsgemaB mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspru- 
ches 1 und beim gattungsgema&en Verfahren erfindungsgemaS mit 
den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 20 geldst. 
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Mit der erfindungsgemaBen Kuvertiermaschine werden die Kuverts 
vor dem Befuflen mit den Einlagen einander Qberlappend angeordnet. 
Diese Oberlappung kann sowohl versetzt Qberlappend, d. h. ge- 
schuppt, als auch nicht versetzt Qberlappend, d. h. gestapelt, ausge- 
bildet sein. Infolge dieser Qberlappten Anordnung konnen die Ku- 
verts in rascher Folge nacheinander der Einkuvertierstelle zugefQhrt 
werden. Die erfindungsgemaBe Kuvertiermaschine hat darum eine 
hohe Leistung. Es besteht aber auch die Moglichkeit, die erfindungs- 
gemaBe Kuvertiermaschine aufgrund der Qberlappten Anordnung der 
Kuverts langsamer laufen zu lassen, so daB die gleiche Leistung wie 
bei herkommlichen Kuvertiermaschinen erreicht wird, allerdings mit 
einer wesentlich h6heren Sicherheit beim Einkuvertieren. 

Damit die Einlagen in der Einkuvertierstelle zuverlassig eingelegt 
werden konnen, ist bei einer anderen erfindungsgemaBen Ausbildung 
das Transportelement der Transporteinrichtung im Bereich vor der 
nachfolgenden Station der erfindungsgemaBen Kuvertiermaschine 
verschrankt. Das Transportelement, das endlos umlaufend ausgebil- 
det ist, bewirkt infolge dieser Verschrankung, daB beim Transport des 
Kuverts zwischen dessen VerschluBlasche und dem restlichen Ku- 
vertteil ein Freiraum bzw. eine Offnung gebildet wird, in die beim wei- 
teren Transport des Kuverts eine Fangkufe eingreifen kann. Sie sorgt 
dafur, daB die VerschluBlasche beim weiteren Transport des Kuverts 
zuverlassig geoffnet wird. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den weiteren An- 
spruchen, der Beschreibung und den Zeichnungen. 

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen dargestellten 
AusfQhrungsbeispieles naher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 in schematischer Darstellung einen Einlaufbereich einer 

erfindungsgemaBen Kuvertiermaschine, 
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Fig. 2 in Draufsicht und in schematischer Darstellung den Ein- 

kuvertierbereich der erfindungsgemafcen Kuvertierma- 
schine, 

Fig. 3 in Seitenansicht den Einkuvertierbereich der erfindungs- 

gemaSen Kuvertiermaschine gemaa Fig. 2, 

■ 

Fig. 4 eine Obergabeeinrichtung der erfindungsgemaSen Kuver- 
tiermaschine in Seitenansicht, 



Fig. 5 im Axialschnitt die Obergabeeinrichtung gemafi Fig. 4, 



Fig. 6 in Seitenansicht, ahnlich der Fig. 3, den 

reich mit einzeln zugefGhrten und beim Einlauf in den 
Obergabebereich zu einem Stapel uberlappend angeord- 
neten Kuverts, 

Fig. 7 eine der Fig. 6 ahnliche Ansicht, in der die Kuverts jedoch 

geschuppt Uberlappend zugefiihrt werden, 



Fig. 8a 

und 8b in Vorderansicht und Draufsicht das Offnen der Kuverts 

im Einkuvertierbereich durch Sauger sowie zum straffen 
Offenhalten der Kuverts in deren Eckbereiche ein- 
schwenkbare FQhrungselemente, 



Fig. 9a 

und 9b den Figuren 8a und 8b ahnliche Ansichten, in denen je- 
doch die FQhrungselemente in die Eckbereiche der Ku- 
verts eingeschwenkt sind und diese straff offenhalten, 



i 
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Fig. 10a 

und 10b den Fig. 8a und 8b sowie 9a und 9b ahnliche Ansichten, 

in denen die Fuhrungselemente nach der Freigabe der 
Kuverts durch die Sauger leicht zurOckgeschwenkt wur- 
den, urn die Straffung in den Eckbereichen der Kuverts zu 
entlasten, 

Fig. 1 1a 

bis 11c ein U-fdrmig ausgebildetes FOhrungselement in Vorder- 

und Seitenansicht sowie Draufsicht, und 

Fig. 12a 

bis 12c ein V-formig ausgebildetes FOhrungselement, ebenfalls in 

Vorder- und Seitenansicht sowie Draufsicht. 

Mit der Kuvertiermaschine werden in Kuverts Einlagen eingelegt und 
anschlieSend verschlossen. Die einzelnen Kuverts 1 werden von ei- 
nem Magazin 2 aus einem Einlaufbereich 3 der Kuvertiermaschine 
einzeln nacheinander zugefuhrt. Im Einlaufbereich 3 befindet sich 
eine Transporteinrichtung 4, mit der die Kuverts 1 einzeln nacheinan- 
der einer Transportstation 5 zugefuhrt werden. In ihr kOnnen die ge- 
offneten Kuverts 1 bereits einander geschuppt Oberlappend angeord- 
net und in dieser Lage weitertransportiert werden. 

Die Transporteinrichtung hat zwei ubereinander liegende Wellen 6, 7, 
die drehbar angetrieben sind und vertikal mit Abstand ubereinander 
liegen. Vorteilhaft sind die beiden Wellen 6, 7 in bezug auf eine Hori- 
zontalebene geneigt angeordnet. Der Neigungswinkel betragt bei- 
spielsweise 30°. Ober beide Wellen 6, 7 sind ein endlos umlaufen- 
des Transportband Oder endlos umlaufende Transportriemen 8 ge- 
fuhrt, mit denen die Kuverts 1 in noch zu beschreibender Weise der 
Transportstation 5 zugefuhrt werden. Etwa in Hone der unteren Welle 
7 befindet sich eine weitere Welle 9, iiber die das Transportband 8 
verlauft. Die Welle 9 liegt unter einem spitzen Winkel zur Welle 7, so 
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daS die beiden Achsen der Wellen 7, 9 nicht in einer gemeinsamen 
Ebene liegen. Aufgrund dieser Schraglage der Welle 9 erfahrt das 
Transportband 8 eine Verschrankung, wie in Fig. 1 dargestellt ist. Im 
Bereich der unteren Welle 7 wird das in Fig. 1 obere Trurn des Trans- 
portbandes 1 um etwa 90° umgelenkt. HierfOr ist eine Umlenkwalze 
10 vorgesehen, deren Achse 11 parallel zu den Wellen 6, 7 liegt. Die 
Umlenkwalze 10 hat wesentlich groBeren Durchmesser als die Wellen 
6, 7. Das Transportband 8 liegt im AusfOhrungsbeispiel ilber einen 
Winkelbereich von etwa 90° an der Umlenkwalze 10 an. Die Kuverts 

I werden zwischen dem Transportband 8 und der Umlenkwalze 10 in 
Richtung auf die Transportstation 5 transportiert. Das Transportband 
8 wird an der unteren Welle 7 um 90° zur Welle 9 umgelenkt. 

Damit die im Magazin 2 befindlichen Kuverts 1 dem Einlaufbereich 3 
zugefuhrt werden kSnnen, ist wenigstens eine Transportrolle 12 vor- 
gesehen, die sich parallel und im Bereich oberhalb der Umlenkwalze 

I I befindet und die drehbar angetrieben wird. Die im Magazin 2 hin- 
tereinander liegenden Kuverts 1 sind vorteilhaft in Richtung auf die 
Transportrolle 12 belastet, so daS sie von der Transportrolle 2 erfaBt 
und der Transporteinrichtung 4 zugefuhrt werden konnen. Die Trans- 
portrolle 12 ist als Saugtrommel ausgebildet. Sie kann aber auch mit 
einem Reibbelag versehen sein, um die Kuverts 1 zuverlassig zu er- 
fassen. 



Im Magazin 2 sind die Kuverts 1 hochkant angeordnet, wobei sie mit 
einer Schmalseite 13 auf einer (nicht dargestellten) Unterlage aufsit- 
zen. Sie ist vorteilhaft unter dem gleichen Winkel zur Horizontalebe- 
ne geneigt wie die Wellen 6, 7. Die Transportrolle 12 erfaSt die Ku- 
verts im unteren Bereich und fordert sie in den Spalt 14 zwischen der 
Umlenkwalze 10 und dem Transportband 8. Der Abstand zwischen 
diesem Spalt 14 und den Kuverts 1 im Magazin 2 ist so groG, daS die 
Kuverts 1 beim Transport durch die Transportrolle 12 von der Um- 
lenkwalze 10 und dem Transportband 8 zuverlassig erfafct und in den 
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Spalt 14 gezogen werden. Das Kuvert 1 wird dann zwischen dem 
Transportband 8 und der Umlenkwalze 10 in Richtung auf die Trans- 
portstation 5 transportiert. Hier ist ein (nicht dargestellter) Anschlag 
vorgesehen, an dem die Kuverts 1 mit ihrer Schmalseite 13 zur Anla- 
ge kommen. Mit der Transportrolle 12 konnen die Kuverts 1 in solch 
kurzen Zeitabstanden hintereinander der Transporteinrichtung 4 zu- 
gefuhrt werden, daB die Kuverts 1 in der Transportstation 5 einander 
uberlappend liegen. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist die 
Oberlappung nur so groB, daB die Sichtfenster 15 der Kuverts 1 in 
der Transportstation 5 noch zu sehen sind. Es ist aber selbstver- 
standlich mQglich, die Oberiappung auch gr6Ser vorzusehen, so daS 
die Sichtfenster 15 in der Transportstation nur noch teilweise Oder 
gar nicht zu sehen sind. Die Transportstation 5 weist eine entspre- 
chende Auflage auf, auf der die in diesem Ausfuhrungsbeispiel Ober- 
lappt angeordneten Kuverts 1 liegen. Durch den Seitenanschlag fur 
die Kuverts 1 in der Transportstation 5 ist sichergestellt, daS die ein- 
ander uberlappenden Kuverts 1 eine genaue Lage zueinander ein- 
nehmen. 



Da die Welle 9 der Transporteinrichtung 4 leicht geneigt in bezug auf 
die Welle 7 verlauft und dementsprechend das Transportband 8 im 
Bereich zwischen der unteren Welle 7 und der Welle 9 aus seiner 
Ebene leicht herausgefuhrt wird, wird das jeweilige Kuvert 1 beim 
Transport durch die Einrichtung 4 so geringfugig verformt, daB der 
VerschluBlappen 16 des jeweiligen Kuverts 1 vom restlichen Teil des 
Kuverts leicht abgehoben wird. Dadurch wird zwischen dem Ver- 
schluBlappen 16 und dem restlichen Kuvertteil ein Freiraum bzw. ei- 
ne Offnung gebildet, in die beim Transport des Kuverts 1 im Bereich 
zwischen der Umlenkwalze 10 und der Welle 9 eine (nicht dargestell- 
te) Fangkufe eingreifen kann. Diese Fangkufe erstreckt sich in Trans- 
portrichtung des Kuverts 1 in der Transporteinrichtung 4 im Bereich 
zwischen der Umlenkwalze 10 und der Welle 9. Durch diese Fang- 
kufe wird der VerschluBlappen 16 wahrend des Transportes in die 



« 
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Transportstation 5 um 90° geoffnet. Im Magazin 2 sind die VerschluS- 
lappen 16 noch geschlossen und liegen an der Ruckseite der Kuverts 

1 an. Dadurch ist sichergestellt, daS die Kuverts 1 aus dem Magazin 

2 problemlos und zuverlassig transportiert werden kdnnen. Erst im 
Bereich zwischen der Umlenkwalze 10 und der Welle 9 werden die 
VerschluSlappen 16 durch die Fangkufe in der beschriebenen Weise 
geoffnet. Der verschrSnkte Bandabschnitt 17 im Bereich zwischen der 
Umlenkwalze 10 und der Welle 9 ist so lang, dad die Kuverts 1 beim 
Offnen des VerschluSlappens 16 durch die Fangkufe zwischen dem 
Transportband 8 und der Umlenkwalze 10 gehalten sind. Dadurch ist 
gewahrleistet, daS die VerschluBlappen 16 einwandfrei geoffnet wer- 
den. 

In der Transporteinrichtung 4 werden die Kuverts 1 in ihrer Ldngs- 
richtung transportiert. Mit ihrer in Transportrichtung vorderen Schmal- 
seite 13 gelangen die Kuverts 1 in der Transportstation 5 auf den 
(nicht dargestellten) Anschlag. Da die VerschluRlappen 16 in der 
Transporteinrichtung 4 durch die Fangkufe nur um 90° aufgeklappt 
werden, kann der Transportweg von der Umlenkwalze 10 bis zum 
Anschlag in der Transportstation 5 kurz gehalten werden. Dadurch 
kdnnen die Kuverts 1 in sehr kurzen Zeitabstanden nacheinander in 
die Transportstation 5 gefcSrdert werden. Die Kuvertiermaschine hat 
somit eine hohe Leistung. 

In der Transportstation 5 werden die teilweise geoffneten Kuverts 
senkrecht zu ihrer Zufuhrrichtung aus dem Einlaufbereich 3 in Pfeil- 
richtung 18 (Fig. 1) weitertransportiert. Fur diesen Weitertransport 
sind mindestens zwei Transportrollen 72, 73 vorgesehen (Fig. 3), 
zwischen denen das jeweilige Kuvert transportiert wird. Diese Trans- 
portrollen 72, 73 haben einen abgeflachten Mantelabschnitt 74. In der 
Ausgangsstellung sind die beiden Transportrollen 72, 73 so zueinan- 
der angeordnet, daB ihre abgeflachten Mantelabschnitte 74 einander 
gegenuberliegen, so daB das vom Transportband 8 kommende Ku- 
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vert 1 mit seinem in Transportrichtung 18 vorderen Langsrand in die- 
sen Spalt zwischen den beiden Transportrollen 72, 73 gelangt. So- 
bald dieses Kuvert 1 mit seiner Schmalseite 13 am Anschlag zur An- 
lage kommt, werden die beiden Transportrollen 72, 73 so angetrie- 
ben, da& sie dieses Kuvert 1 in Transportrichtung 18 in der Trans- 
portstation 5 weitertransportieren. Auf die beschriebene Weise wer- 
den taktweise die Transportrollen 72, 73 drehbar angetrieben. Der 
Transportweg der Kuverts 1 von der Transporteinrichtung 4 in die 
Transportstation 5 wird durch an sich bekannte Sensoren Qberwacht, 
die ein Signal an die Transportrollen 72, 73 geben, sobald das Kuvert 
1 mit seiner Schmalseite 13 am Anschlag in der Transportstation 5 
zur Anlage kommt. Dann werden die Transportrollen 72, 73 drehbar 
angetrieben und das Kuvert aus dem Zufuhrbereich der Transportein- 
richtung 4 in Transportrichtung 18 taktweise weitertransportiert. Auf 
diese Weise werden nacheinander die Kuverts 1 in diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel mit den Transportrollen so in Transportrichtung 18 wei- 
tertransportiert, daS sie in der Transportstation 5 einander uberlap- 
pend angeordnet sind. 

Bei diesem Transport der Kuverts 1 aus der Anschlagstellung in die 
Qberlappte Stellung werden die zunachst nur um 90° geOffneten Ver- 
schluBlaschen zwangslaufig in die 180°-Grundstellung geoffnet. 

Von der Transportstation 5 aus gelangen die geoffneten Kuverts 1 zu 
einer Transporteinheit 19 (Fig. 3), die sich im Bereich unterhalb der 
Transportstation 5 befindet. Die in diesem Ausfuhrungsbeispiel uber- 
lappt aufeinander liegenden Kuverts 1 werden von zwei Transportrol- 
lenpaaren 20, 21 erfaSt, die in Transportrichtung 18 mit Abstand hin- 
tereinander liegen. Ihr Abstand voneinander ist kleiner als die Lange 
der Kuverts 1, so da& sie zuverlassig der Transporteinheit 19 zuge- 
fiihrt werden konnen. Die beiden Transportrollenpaare 20, 21 liegen 
in HOhenrichtung versetzt so zueinander, da& die Kuverts 1 schrSg 
nach unten in Transportrichtung 18 transportiert werden. Die Ver- 
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schlu&lappen 16 werden beim Durchlauf der Kuverts 1 durch die 
Transportrollenpaare 20, 21 vollstandig geoffnet. Die Kuverts 1 ge- 
langen nach dem Durchtritt durch das Transportrollenpaar 20 auf die 
Transporteinheit 19, die mit einem Ende bis nahe an das Transport- 
rollenpaar 20 und mit dem anderen Ende bis nahe an Zufuhreinheiten 
43, 44 reicht. Die Transporteinheit 19 hat wenigstens ein endlos um- 
laufendes Transportelement 22, vorzugsweise ein Transportband, 
das uber drehbar angetrtebene Umlenkrollen 23, 24, 29 gefuhrt ist. 
Die Umlenkrolle 29 hat so geringen Abstand vom Transportrollenpaar 
20, daS die Kuverts 1 zuverlSssig dem Transportelement 22 Qberge- 
ben werden. 

Das Transportelement 22 wirkt mit einem endlos umlaufenden Trans- 
portelement 26 zusammen, das uber zwei Umlenkrollen 25, 27 ge- 
fuhrt ist. Das Transportelement 26 kann durch ein Transportband 
o'der durch Transportriemen gebildet sein. Zwischen den Transport- 
elementen 22, 26 werden die vorzugsweise einander Uberlappenden 
Kuverts 1 zuverlassig transportiert und in Drehrichtung 32 mitge- 
nommen. Der Umlenkrolle 25 liegt mit Abstand und in Hohenrichtung 
versetzt die im Durchmesser wesentlich grd&ere Umlenkrolle 27 ge- 
genuber. Die Achsen der beiden Umlenkrollen 25, 27 liegen horizon- 
tal und parallel zueinander. Das Transportband 26 umschlingt die 
Umlenkrolle 27 Ober mehr als 180°. 

Die Kuverts 1 werden langs der Umlenkrolle 27 aufwarts zu einer 
Transporteinheit 33 gefOrdert. Sie hat endlos umlaufende Transport- 
riemen 34 (Fig. 3), die an zwei mit Abstand voneinander liegenden 
Umlenkrollen 35, 36 umgelenkt sind. Wenigstens eine dieser Rollen 
ist drehbar angetrieben. Die Achsen der auf gleicher HOhe liegenden 
Umlenkrollen 35, 36 liegen parallel zueinander und zur Achse der 
Umlenkrolle 27. Im Bereich zwischen den beiden Umlenkrollen 35, 36 
befinden sich oberhalb des oberen Trums der Transportriemen 34 
zwei mit Abstand voneinander angeordnete, frei drehbare Rollen 37, 
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38. Mit der Transporteinheit 33 werden die Kuverts 1 in Transport- 
richtung 39 zu einer Umlenkeinrichtung 40 transportiert. 

Die der Umlenkrolle 27 benachbart liegende Umlenkrolle 35 ist so 
angeordnet, daS das Kuvert 1, welches die Umlenkrolle 27 verlaSt, 
zuverlassig auf das Obertrum der Transportriemen 34 gelangt. In die 
sem Obergabebereich 41 befinden sich an sich bekannte Sauger 83, 
84 (Fig. 8a, 8b; 9a, 9b; 10a, 10b), mit denen das Kuvert 1 zum Ein- 
schieben einer Einlage 42 geoffnet wird, indem der obere Teil V des 
Kuverts vom unteren Teil (siehe Fig. 8a) abgehoben wird. 

Urn das Kuvert zum Einschieben der Einlage 42 sicher in seiner ge- 
Sffneten Lage zu halten, konnen, wie in den Figuren 8a, 8b; 9a, 9b 
sowie 10a und 10b dargestellt, zusatzlich in die inneren Eckbereiche 
85, 86 der Seitenkanten des von den Saugern 83 und 84 offengehal- 
tenen Kuverts 1 Fuhrungselemente 81, 82 bzw. 81', 82' einge- 
schwenkt werden, die, wie in den Figuren 11a bis 11c und 12a bis 12c 
besser erkennbar ist, einen liegend U- oder V-fdrmigen Querschnitt 
aufweisen und urn Drehachsen A1 und A2 schwenkbar sind. Die Fuh- 
rungselemente 81, 82 bzw. 81', 82* halten die Offnung des Kuverts 1 
wahrend des Einkuvertierens straff offen, wobei die Bogenbereiche 
der U- bzw. die Kanten der V-Elemente in die inneren Eckbereiche 
85, 86 der Seitenkanten des Kuverts 1 gedrOckt werden und dadurch 
die Eckbereiche 85, 86 weiter geoffnet werden, als dies mit den Sau- 
gern 83, 84 allein mOglich ware. 

Sobald die jeweilige Einlage eingeschoben ist, werden die FOhrungs- 
elemente 81, 82 bzw. 81', 82' etwa gleichzeitig mit der Entlastung der 
Sauger 83, 84 leicht zuruckgeschwenkt (siehe Figur 10b), urn die 
Straffung zu losen und das Kuvert 1 samt Einlage 42 aus dieser Lage 
mittels der Transporteinheit 33 ohne merklichen Widerstand weiterbe- 
fOrdern zu konnen. Sobald das Kuvert 1 die Einkuvertierstellung ver- 
lassen hat, kOnnen die Fuhrungselemente 81, 82 bzw. 81', 82' in die 
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in Figur 8a und 8b dargestellte Ausgangslage zuruckgeschwenkt 
werden und stehen zum Einschwenken in das folgende Kuvert 1 be- 
reit. 

Beispiele fur die konkrete Ausbildung der FQhrungselemente 81, 82 
bzw. 81', 82' gehen aus den Figuren 11a bis 11c und 12a bis 12c 
hervor. Wahrend das Fuhrungselement 81, 82 nach den Figuren 11a 
bis 11c einen uber seine Lange gleichbleibenden U-fdrmigen Quer- 
schnitt besitzt, nimmt bei dem Fuhrungselement 81 82" mit im we- 
sentlichen V-fdrmigen Querschnitt nach den Figuren 12a bis 12c der 
Abstand der V-Schenkel voneinander in Richtung auf das Innere des 
Kuverts in trichterartiger Weise ab. 

Die Einlage 42 kann aus nur einem Blatt, aber auch aus zwei oder 
mehr Blattern bestehen. Zur Zufuhrung dieser Einlagen 42 sind zwei 
Zufuhreinheiten 43 und 44 vorgesehen, die gleich ausgebildet sind. 
Die beiden Zufuhreinheiten 43, 44 haben jeweils endlos umlaufende 
Transportriemen 45, die Qber zwei mit Abstand voneinander liegende 
Umlenkrollen 46, 47 gefuhrt sind. Die in der Einbaulage obere Zu- 
fuhreinheit 43 ist mit mindestens einem an den Transportriemen 45 
vorgesehenen Mitnehmer 48 versehen, der quer von den Transport- 
riemen absteht und die Einlage 42 an ihrem in Transportrichtung 39 
ruckwartigen Rand ergreift. Mit diesem Mitnehmer 48 wird die Einlage 
in das geOffnete Kuvert 1 geschoben, wenn sich dieses gerade von 
der Umlenkrolle 27 lost und auf die Transporteinheit 33 gelangt. 

Die in der Einbaulage untere ZufOhreinheit 44 weist ebenfalls wenig- 
stens einen Mitnehmer 48 auf, der quer von den Transportriemen 45 
absteht und von ihnen mitgenommen wird. Auch dieser Mitnehmer 48 
erfafct die Einlage 42 an ihrem in Transportrichtung 39 ruckwartigen 
Rand. 
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Die untere ZufOhreinheit 44 untergreift die obere ZufOhreinheit 43, in 
Draufsicht gesehen. Die Mitnehmer 48 auf den Transportriemen 45 
der beiden Zufuhreinheiten 43, 44 sind so einander zugeordnet, daB 
sie nacheinander die jeweilige Einlage 42 am rOckwartigen Rand er- 
greifen, wobei die ZufOhreinheit 43 die Einlage von der ZufOhreinheit 
44 Obernimmt und in die offenen Kuverts 1 schiebt. Dementspre- 
chend sind die Drehgeschwindigkeit der Umlenkrolle 27 sowie die 
Transportgeschwindigkeiten der Transportriemen 45 der ZufOhrein- 
heiten 43, 44 so aufeinander abgestimmt, daft die jeweilige Einlage 
42 in das jeweilige Kuvert 1 geschoben werden kann. Die Transport- 
riemen 45 der Zufuhreinheiten 43, 44 werden endlos umlaufend an- 
getrieben. Im Oberlappungsbereich haben die beiden Zufuhreinhei- 
ten 43, 44 einen solchen Abstand voneinander, daB die Mitnehmer 48 
die jeweils benachbarte ZufOhreinheit bzw. deren Transportriemen 45 
nicht beruhren. 

Die Zufuhreinheiten 43, 44 besitzen getrennte Antriebe und werden 
durch Drehmomentsensoren mit groBer Empfindlichkeit uberwacht, 
welche die Antriebe sofort stoppen, wenn durch die Drehmoment- 
uberwachung irgendwelche UnregelmaBigkeiten beim Kuvertiervor- 
gang erkannt werden. Dadurch wird der Zerstorung von Einlagen 42 
vorgebeugt, und im Storfall sind dann nur geringfOgige manuelle Ein- 
griffe erforderlich, urn die StSrung zu beseitigen. Der Kuvertiervor- 
gang kann dadurch programmgemaB fortgesetzt werden, ohne daS 
zerstdrte Dokumente (Einlagen 42) ersetzt Oder sogar nachgefertigt 
werden mussen. 



Die Kuverts 1 werden von der Transporteinheit 19 so gefOrdert, daB 
die VerschluBlappen 16 in Transportrichtung nach hinten weisen. Da- 
durch ist die Einschuboffnung fur die Einlagen 42 im Obergangsbe- 
reich 41 in Transportrichtung 39 nach hinten gerichtet, so daS die 
Einlagen zuveriassig in die Kuverts gefullt werden konnen. Die 
gen 42 werden kontinuierlich zugefuhrt, wahrend die Kuverts 1 wah- 
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rend des Einschiebevorganges kurzzeitig angehalten werden. Da- 
durch ist gewahrleistet, daB die Einlagen 42 vom Mitnehmer 48 der 
Zufuhrung vollstandig in die Kuverts 1 geschoben werden, bevor die- 
se von der Transportrolle 37 der Transporteinheit 33 erfaSt werden. 

Es ist auch mOglich, die Kuverts vom Magazin 2 uber den Einlaufbe- 
reich 3, die Transportstation 5 und die Transporteinheit einzeln zu 
transportieren und erst beim Einlauf im Obergabebereich 41 zu einem 
Stapel 80 uberlappend anzuordnen, wie dies in Fig. 6 erkennbar ist. 

AuBerdem ist es moglich, die von der Transporteinheit 19 in ge- 
schuppt uberlappter Form einlaufenden Kuverts im Obergabebereich 
41 zu einem Stapel 80 uberlappend anzuordnen (Fig. 7), aus wel- 
chem dann die Kuverts bestuckt und zur Transporteinheit 33 weiter- 
geleitet werden. 

Die Transportrollen 37, 38 der Transporteinheit 33 haben einen auf 
die in Transportrichtung 39 gemessene LSnge der Kuverts 1 abge- 
stimmten Abstand. Dadurch ist gewahrleistet, da& die Kuverts 1 im 
Bereich zwischen den Transportrollen 37, 38 nicht von ihnen frei 
kommen. 

In der Transporteinheit 33 werden die mit den Einlagen 42 versehe- 
nen Kuverts mit Hilfe der Transportriemen 34 und den Transportrollen 
37, 38 der Umlenkeinrichtung 40 zugefuhrt, die um eine horizontale 
Achse 49 taktweise angetrieben wird. Die Drehachse 49 liegt parallel 
zu den Achsen der Umlenkrollen 35, 36. Die Umlenkeinrichtung 40 ist 
so angeordnet, daB sie die mit den Einlagen 42 gefQIIten Kuverts 1 
bereits dann erfaBt, wenn dieses Kuvert noch zwischen der Trans- 
portrolle 38 und den Transportriemen 34 gehalten wird. Dadurch ist 
eine sichere Ubergabe der Kuverts 1 von der Transporteinheit 33 an 
die Umlenkeinrichtung 40 gewahrleistet. Fig. 3 zeigt beispielhaft, wie 
ein Kuvert 1 mit Einlage in einer der Aufnahmen der Umlenkeinrich- 
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tung 40 liegt. Sobald dieses Kuvert in diese Aufnahme gelangt ist, 
wird die Umlenkeinrichtung 40 urn ihre Achse 49 um 90° gedreht, so 
daB das zunachst horizontal liegende Kuvert 1 in eine vertikale Lage 
gelangt. Von hier aus wird dann dieses Kuvert 1 wieder herausgefah- 
ren und in eine VerschlieSeinrichtung 50 gefdrdert (Fig. 2), in der die 
Verschlu&lappen 16 der Kuverts 1 geschlossen werden. Anschlie- 
Bend werden die geschlossenen Kuverts 1 in eine Sammelstation 51 
gefdrdert, der die verschlossenen Kuverts entnommen werden. 

Die Umlenkeinrichtung 40 ist sternffirmig ausgebildet und weist im 
Ausfuhrungsbeispiel vier jeweils um 90° versetzt zueinander ange- 
ordnete Transport- und Aufnahmeeinheiten 52 auf. Sie sind gleich 
ausgebildet und haben jeweils eine Transporteinrichtung 53 (Fig. 5), 
die im Ausfuhrungsbeispiel als endlos umlaufendes Saugluftband 
ausgebildet ist. Die Transportrichtungen 53 sind uber jeweils zwei 
Umlenkrollen 54, 55 gefOhrt, von denen die Umlenkrolle 55 auf einer 
Welle 56 drehfest sitzt. Mit den Transporteinrichtungen 53 werden die 
Kuverts 1 senkrecht zur Zufuhrrichtung 39 in die jeweilige Trans- 
port/Aufnahmeeinheit 52 in die VerschlieBeinrichtung 50 transportiert. 
Die Wellen 56 liegen radial zur Drehachse 49 der Umlenkeinrichtung 
40. Am radial inneren Ende tragen die Wellen 56 jeweils ein Kegelrad 
57. Wie die Fig. 4 und 5 zeigen, greifen die in Winkelabstanden von 
90° um die Drehachse 49 angeordneten Kegelrader 57 in ein ge- 
meinsames Kegelrad 58 ein, dessen Achse mit der Drehachse 49 der 
Umlenkeinrichtung 40 zusammenfailt. Dieses Kegelrad 58 sitzt auf 
einer senkrecht zu den Wellen 56 liegenden Welle 59, deren Achse 
die Drehachse 49 der Umlenkeinrichtung 40 bildet. Die Welle 59 wird 
taktweise mittels Servomotor so angetrieben, daS die Kuverts zuver- 
lassig aus den Aufnahmen transportiert werden. 

Die Welle 59 wird mit Abstand von einem Rohr 60 umgeben, das auf 
der vom Kegelrad 58 abgewandten Seite uber die Transporteinrich- 
tungen 53 ubersteht. Die Welle 59 ihrerseits ragt uber beide Enden 
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des Rohres 60 sowie Qber das Kegelrad 58. An ihrem Qber dem Ke- 
gelrad 58 liegenden Ende ist die Welle 59 in einem Lager 61 drehbar 
gelagert. Am anderen Ende sitzt auf der Welle 59 drehfest eine Rie- 
menscheibe 66, die Qber einen Riemen mit dem (nicht dargestellten) 
Servomotor antriebsverbunden ist. 

Das Rohr 60 weist mit geringem Abstand axial hintereinander liegen- 
de Langsschlitze 62, 63 auf, Qber die in noch zu beschreibender Wei- 
se Luft angesaugt wird, um mit den Transporteinrichtungen 53 die 
Kuverts festzuhalten und zuveriassig zu transportieren. Das Rohr 60 
umgibt mit Abstand ein Innenrohr 64, das in H6he der Langsschlitze 
62, 63 des AuBenrohres 60 in Umfangsrichtung sich erstreckende 
Schlitze 65 aufweist. Das AuBenrohr 60 ist an einem (nicht darge- 
stellten) Halter befestigt. 

• * 

Auf dem AuBenrohr 60 sind in Winkelabstanden von 90° Arme 67, 68 
befestigt, die radial vom AuBenrohr 60 abstehen und jeweils paarwei- 
se (Fig. 4) vorgesehen sind. Die Arme 67 und 68 liegen mit geringem 
Abstand einander gegenuber und begrenzen Aufnahmen 69 fOr die 
Kuverts 1. Die Arme 68 sind an ihrem radial auBeren Ende stumpf- 
winklig abgebogen, so daB in diesem Bereich die Aufnahmen 69 sich 
radial nach auBen erweitern. Dadurch wird gewahrleistet, daB die 
Kuverts 1 von der Transporteinheit 33 (Fig. 3) zuveriassig in die je- 
weilige Aufnahme 69 der Umlenkeinrichtung 40 transportiert werden 
konnen. Die Kuverts 1 liegen in den Aufnahmen 69 am AuBenrohr 60 
an. Jede Aufnahme 69 wird an einer Seite von zwei Armen 68 be- 
grenzt, die in Achsrichtung der Welle 59 mit Abstand voneinander 
liegen (Fig. 5). Die Arme 67, 68 ragen radial Qber die Transportein- 
richtungen 53, die sich in Achsrichtung der Welle 59 erstrecken. 

Das Innenrohr 64 ist an seinem benachbart zum Kegelrad 58 liegen- 
den Ende Qber wenigstens ein Lager 70, vorzugsweise ein Waizlager, 
gegenuber der zentralen Welle 59 und dem AuBenrohr 60 drehbar 
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gelagert. Die innen liegende Welle 59 mit dem Kegelrad 58 kann um 
,hre Achse gedreht werden. Da die Kegelrader 57 mit dem gemein- 
samen Kegelrad 58 in Eingriff sind, werden durch Dreben des Kegel- 
rades 58 sam.liche Kegelrader 57 und damit die Wellen 56 gedreht 
Auf d,ese Weise werden samtliche Transporleinrichtungen 53 in der 
gewiinschten Richtung umlaufend angetrieben. 

Das AuBenrohr 60 ist an seinem vom Kege.radgetriebe 57, 58 abge- 
wandten Ende mit einem Riementrieb 71 verbunden, mit dem das 
AuBenrohr 60 und damit die gesamte Umlenkeinrichtung 40 mittels 
Servomotor ,ak«weise um die Achse 49 gedreht werden kann Da- 
durch kann die gesamte Umlenkeinrichtung 40. sobald die Transport- 
emhei. 33 das Kuver, 1 in die Aufnahme 69 transportier, ha,, aus der 
Stellung gemaa Fig. 3 um 90' im Uhr 2 eigersinn weitergetaktet wer- 
den. Dadurch gelang, die das Kuver, 1 enthaltende Aufnahme 69 in 
erne vertikale Lege, wahrend sich die nachfolgende Aufnahme 69 .m 
Zufuhrbereich des von der Transporteinhei, 33 geforderten nachsten 
Kuverts befinde,. Beim Drehen der Umlenkeinrichtung 40 walzen die 
Kegelrader 57 auf dem zentra.en Kegelrad 58 ab, so daB die Trans- 
porteinrichtungen 53 entsprechend angetrieben werden und das je- 
weilige Kuver, 1 in Riohtung auf die VerschlieBeinrichtung 50 wetter- 
transportieren. Nach diesem getakteten Drehvorgang wird der Rie- 
mentrieb 7, angehalten. Dami, die Kuverts , rasch in die VerschlieS- 
e,nnch,ung 50 gelangen. wird die Welle 59 drehbar angetrieben so 
das uber das Kegelrad 58 die Kegelrader 67 und dami, Ober die Wel- 
len 56 die Transporteinrichtungen 53 angetrieben werden. Das In der 
Aufnahme 69 befindliche Kuvert 1 wird dadurch von der Jeweiligen 
Transporteinrichtung S3 in die VerschlieBeinrichtung 50 (Fig 2) 
transportier,. in der sich eine (nich, darges.ellte) Transporteinrichtung 
beftndet. mi, der die Kuverts weitertransportiert werden. Auf diese 
Weise werden die Umtenkeinrich.ungen 40 taktweise gedreh, und die 

Transporteinrichtung 53 zum Weitertransport der Kuverts 1 angetrie- 
ben. 
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Die Transporteinrichtungen 53 sind vorteilhaft Saugbander, die so 
ausgebiidet sind, daB Saugiuft uber die Transportbander an die Ku- 
verts 1 gelangt und diese gegen die Transportbander zieht. Da das 
AuBenrohr 60 die Langsschlitze 62, 63 aufweist, die in Winkelabstan- 
den von jeweils 90° vorgesehen sind, werden bei jeder taktweisen 
Drehung der Umlenkeinrichtung 40 um 90° die entsprechenden 
Langsschlitze 62, 63 Ober die Schlitze 65 im Innenrohr 64 gedreht. 
Die Saugiuft, die Uber das Innenrohr 64 erzeugt wird, kann somit nur 
Ober die im Bereich der Schlitze 65 befindlichen Langsschlitze 62, 63 
nach auBen zu den entsprechenden Saugbandern 53 gelangen. Die 
ubrigen Langsschlitze 62, 63 des AuBenrohres 60 liegen im Bereich 
auBerhalb der Umfangsschlitze 65 des Innenrohres 64, so daB diese 
Langsschlitze gegenuber dem Innenraum des Innenrohres 64 ver- 
schlossen sind. Die Saugiuft kann somit nur Uber die oberhalb der 
Umfangsschlitze 65 liegenden Langsschlitze 62, 63 wirken. Auf diese 
Weise ist sichergestellt, daB ein ausreichender Saugdruck in derjeni- 
gen Aufnahme 69 vorhanden ist, in der sich das in die VerschlieBein- 
richtung 50 zu transportierende Kuvert 1 befindet. 

Im AusfUhrungsbeispiel sind die Aufnahmen 69 der Umlenkeinrich- 
tung 40 in Winkelabstanden von 90° vorgesehen, so daB die Umlenk- 
einrichtung 40 jeweils um 90° taktweise gedreht wird. So konnen 
nacheinander in die einzelnen Aufnahmen 69 die Kuverts 1 gefordert 
und nach Drehung um 90° durch Betatigen der Transporteinrichtun- 
gen 53 senkrecht zur Zufuhrrichtung 39 (Fig. 3) in die VerschlieBein- 
richtung 50 weitertransportiert werden. Die taktweise Drehung der 
Umlenkeinrichtung 40 und der Antrieb der Transporteinrichtung 53 
kann vorteilhaft auch uberlappend erfolgen. Dies hat den Vorteil, daB 
das am jeweiligen Saugband 53 festgehaltene Kuvert 1 bereits teil- 
weise in der Aufnahme 69 weitertransportiert wird, wan rend die Um- 
lenkeinrichtung 40 um 90° weitergetaktet wird. Die Leistung der ge- 
samten Kuvertiermaschine wird dadurch erhdht, da infolge der uber- 
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lappenden taktweisen Drehung der Umlenkeinrichtung 40 und des 
Antriebes der Saugbander 53 die Kuverts 1 mit sehr geringem zeitli- 
chem Abstand nacheinander weitertransportiert werden konnen. 

Die Umlenkeinrichtung 40 kann auch weniger als vier Aufnahmen 69, 
aber auch mehr als vier Aufnahmen 69 aufweisen, so da& der Dreh- 
winkel der Umlenkeinrichtung 40 entsprechend unterschiedlich ist. 
Daruber hinaus kann die Umlenkeinrichtung 40 iiberall dort einge- 
setzt werden, wo entsprechendes Gut im Transportweg umgelenkt 
werden muS. So kann die Umlenkeinrichtung 40 beispielsweise auch 
for Einlagen, wie Blatter oder andere flache Guter, eingesetzt wer- 
den, die bei ihrem Transport umgelenkt werden mussen. Im AusfOh- 
rungsbeispiel erfolgt die Umlenkung urn 90°. Es sind je nach Ausbil- 
dung der Umlenkeinrichtung 40 auch andere Umlenkwinkel mdglich. 
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2. 



■ 



4. 



5. 



Kuvertiermaschine mit wenigstens einer Transporteinrichtung, 
mit der Kuverts mindestens einer nachfolgenden Station zufuhr- 
bar sind und die wenigstens ein Transportelement fur die Ku- 
verts aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, daS die Kuverts (1) in der mindestens 
einen nachfolgenden Station (5; 33, 43, 44) einander uberlap- 
pend abgelegt sind. 

Kuvertiermaschine nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dad die Kuverts (1) in der mindestens 
einen nachfolgenden Station (5; 33, 43, 44) geschuppt uberlap- 
pend abgelegt sind. 



Kuvertiermaschine nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daS die Kuverts (1) in der mindestens 
einen nachfolgenden Station (41) gestapelt uberlappend abge- 
legt sind. 

Kuvertiermaschine nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daG> im ZufOhrbereich der Kuverts (1) 
in der nachfolgenden Station (5; 33, 43, 44) wenigstens ein vor- 
teilhaft taktweise angetriebenes Transportelement liegt, mit dem 
die Kuverts (1) in die Oberlappende Lage transportierbar sind. 

Kuvertiermaschine nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, 



dadurch gekennzeichnet, daB in der nachfolgenden Station (5) 
wenigstens ein Rollenpaar liegt, zwischen denen die Kuverts (1) 
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in die Oberlappende Lage transportierbar sind. 

6. Kuvertiermaschine nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rollen jeweils einen abge- 
flachten Mantelabschnitt aufweisen, mit dem sie in einer Aus- 
gangslage einander gegenGberliegen. 

7. Kuvertiermaschine nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Transportweg der Kuverts (1) 
von der Transporteinrichtung (4) in die nachfolgende Station (5) 
durch einen Anschlag begrenzt ist, wobei vorteilhaft der Antrieb 
fur das Transportelement in der nachfolgenden Station (5) ein- 
schaltbar ist. 

Kuvertiermaschine nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dad die Transporteinrichtung (4) als 
Transportelement wenigstens einen endlos umlaufenden Trans- 
portriemen (8) oder wenigstens ein endlos umlaufendes Trans- 
portband aufweist. 

9. Kuvertiermaschine nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Transportelement (8) eine 
Umlenkung aufweist, be. der vorteilhaft wenigstens eine Um- 
lenkrolle (10) vorgesehen ist, die zusammen mit einem Ober- 
trum des Transportelementes (8) die Kuverts (1) zur nachfol- 
genden Station (5) transportiert. 

10. Kuvertiermaschine nach einem der AnsprOche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Transporteinrichtung (4) ein 
vorteilhaft wenigstens eine Transportrolle (12) for die Kuverts 
aufweisendes Magazin (2) fur die Kuverts (1) vorgeschaltet ist 
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11. Kuvertiermaschine nach einem derAnspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daS das Transportelement (8) der 
Transporteinrichtung (4) im Bereich vor der nachfolgenden Sta- 
tion (5) verschrankt ist, und da& vorteilhaft eine ihr benachbarte 
Umlenkrolle (9) der Transporteinrichtung (4) schrag in bezug 
auf eine bei unverschranktem Transportelement (8) das Ober- 
trum des Transportelementes (8) enthaltenden Ebene liegt. 

12. Kuvertiermaschine nach einem derAnspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daG der nachfolgenden Station (5) ei- 
ne Einkuvertiereinheit (33, 43, 44) nachgeschaltet ist, der die 
Kuverts (1) einander uberlappend zufuhrbar sind. 

13. Kuvertiermaschine nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, daS die Einkuvertiereinheit (33, 43, 
44) zwei vorteilhaft in ZufUhrrichtung versetzt zueinander und 
vorzugsweise quer zur ZufUhrrichtung versetzt zueinander an- 
geordnete Zufuhreinheiten (43, 44) fur in die Kuverts (1) einzu- 
fugende Einlagen (42) aufweist. 

14. Kuvertiermaschine nach Anspruch 13, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Zufuhreinheit (43, 44) minde- 
stens ein endlos umlaufendes, vorteilhaft wenigstens einen Mit- 
nehmer (48) fur die Einlage (42) aufweisendes Transportele- 
ment (45) aufweist. 

15. Kuvertiermaschine nach Anspruch 13 oder 14, 

dadurch gekennzeichnet, daS die Zufuhreinheiten (43, 44) ge- 
trennt angetrieben und mit Drehmomentsensoren versehen sind. 

16. Kuvertiermaschine nach einem derAnspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Obergangsbereich (41) in die 
inneren Eckbereiche (85, 86) der Kuverts (1) urn Drehachsen 
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(A1, A2) einschwenkbare Fuhrungselemente (81, 82; 81', 82') 
vorgesehen sind. 

17. Kuvertiermaschine nach Anspruch 16, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungselemente (81, 82) 
einen im wesentlichen U-fdrmigen Querschnitt 



19. 



18. Kuvertiermaschine nach Anspruch 16, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungselemente (81', 82') 
einen im wesentlichen V-fermigen Querschnitt besitzen. 

Kuvertiermaschine nach einem der Anspruche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kuverts (1) durch wenigstens 
erne Umlenkeinrichtung (40) in Richtung auf eine Abgabeseite 
der Maschine transportierbar sind, wobei der Umlenkeinrichtung 
(40) vorteilhaft eine VerschlieBeinrichtung (50) fiir die Ver- 
schlufilasche (16) der Kuverts (1) nachgeschaltet ist. 



20 



Verfahren zum Einkuvertieren von Einlagen in Kuverts, insbe- 
sondere mit der Kuvertiermaschine nach einem der AnsprCiche 1 
bis 19, bei dem die Kuverts (1) nacheinander geoffnet, mit der 
Emlage versehen und anschlieBend verschlossen werden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kuverts (1) vor dem Einfugen 
der Einlage (16) einander Qberlappend abgelegt und zugeftihrt 
werden. 

21. Verfahren nach Anspruch 20, 

dadurch gekennzeichnet, daB die iiberlappend abgelegten Ku- 
verts (1) taktweise weitertransportiert werden. 

22. Verfahren nach Anspruch 20 Oder 21, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Kuverts (1) von Saugern (83 
84) geoffnet und nach dem Offnen von in die inneren Eckberei- 



P 7172.7 EP 



15.07.2003 



che (85, 86) der Kuverts (1) einschwenkbaren Fuhrungselemen- 
ten (81, 82; 81', 82') wahrend des Einschiebens der Einlagen 
(42) straff offen gehalten werden, wobei die Fuhrungselemente 
(81, 82; 81', 82') nach dem L6sen der Sauger (83, 84) noch vor 
dem Weitertransport des gefullten Kuverts (1) zur Entlastung 
der Straffung geringfugig zuriickgeschwenkt werden. 
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Kuvertiermaschine sowie Verfahren zum Einkuvertieren von Einlagen 
in Kuverts. 

Bei Kuvertiermaschinen werden die Kuverts (1) nacheinander einem 
Magazin (2) entnommen und einer Einkuvertiereinrichtung zugefuhrt. 
Dort werden die Einlagen in das geeffnete Kuvert (1) geschoben, das 
anschlieBend in einer weiteren Station der Kuvertiermaschine ge- 
schlossen wird. Damit die Kuverts (1) einfach und zuverlassig bei ho- 
her Leistung durch die Kuvertiermaschine transportiert werden kQn- 
nen, werden die Kuverts (1) in der mindestens einen dem Magazin 
(2) nachfolgenden Station (5) einander Qberlappend abgelegt. Da- 
durch konnen die Kuverts (1) in rascher Folge nacheinander der Ein- 
kuvertierstelle zugefuhrt werden. Die Kuvertiermaschine hat darum 
eine hohe Leistung. 

Mit der Kuvertiermaschine werden Einlagen in Kuverts (1) gesteckt. 



(Fig. 1) 
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